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@ Druckdose. insbesondere zum Ausbringen von 
Montageschaumen, etwa Einkomponenten-Polyu- 
rethanschaumen. deren Zarge (1) einen Zylinder (2). 
einen vorzugsweise eingestulpten Boden (5), ein 
domartiges Oberteil (8) mit einem Ventil (12) zum 
Ausbringen einer aus Produktkomponente und Treib- 
mittel bestehenden Dosenfuliung aufweist und die 
einen an der Innenwand des Zylinders (2) gefGhrten 
und fliegend angeordneten Kolben (14) enthalt, der 
den Treibgasraum von der Produktkomponente 
trennt und in seinem Kolbendach (26) eine Eintie- 
fung (25) besitzt, bei der eine in der Eintiefung (25) 
vorhandene, mit der Produktkomponente reaktive 
Komponente durch einen AbschluB (16) gegen die 
Produktkomponente abgeschlossen ist und bei der 
im Innenbereich des dpmartigen Oberteils (8) eine 
Sprengvorriehtung (45) vorgesehen ist. die den Ab- 
schluB (16) off net, wenn der Kolben (14) eine Posi- 
tion unmitlelbar unter dem domarligen Oberteil (8) 
einnimmt 
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Die Erfindung betrifft eine Druckdose, deren 
Zarge inen Zylinder, einen vorzugsweise einge- 
stulpten Boden, ein domartiges Oberteil mit einem 
Venti! zum Ausbringen einer aus Produktkompo- 
nente und Treibmittel bestehenden Dosenfullung 
aufweist und die einen an der innenwand des Zy- 
linders gefGhrten und fliegend angeordneten Kol- 
ben enthalt, der den Treibgasraum von der Pro- 
duktkomponente trennt und in einem Kolbendach 
eine Eintiefung besitzt. Die Druckdose ist insbeson- 
dere zum Ausbringen von Montageschaumen ge- 
eignet, beispielsweise von Einkomponenten-Polyu- 
rethansciiaumen, wie sie haufig fur Bau- und Dicht- 
zwecke eingesetzt warden. 

Solche Druckdosen werden zum Ausbringen 
verschiedenartiger Produkte verwandt. Darunter 
befinden sich Dichtstoffe auf Kautschuk-O!-. Butyl-, 
Silikon- und Acrylatbasis, insbesondere aber auch 
Schaumbildner auf Basis von Polyisocyanat-Prepo- 
lymeren. Solche Polyisocyanat-Prepolymere setzen 
sich nach dem Ausbringen bei Kontakt mit Wasser 
(Luftfeuchtigkeit) zu Polyurethanschaumen urn, 
welche zum Dichten, Fullen, Isolieren. Kleben und 
Befestigen insbesondere im Bauwesen eingesetzt 
werden. Die Druckdosen zum Ausbringen solcher 
Schaumbildner auf Potyisocyanatbasis t>estehen im 
ailgemeinen, auch wegen des erheblichen Innen- 
druckes, aus Stahlblech unter Verwendung beson- 
derer Ventile, die die Verarbeitung des Doseninhal- 
tes erieichtern. 

Druckdosen dieser Art sind beispielsweise aus 
US-PS 3 362 589 bekannt. Bei Verwendung fur die 
Herstellung von Polyurethanschaumen enthalten 
solche Druckdosen eine Fullung, die beispielsweise 
zu 60 Gew.% aus Polyurethan-Prepolymer und zu 
etwa 40 Gew.% aus Treibgas besteht. Dabei wird 
der groBte Teil des Treibgases als Transportmittel 
verwandt, um das Prepolymer aus der Druckdose 
auszubringen. Nur ein kleiner Teil des Treibgases. 
etwa 10 %, geht in den Schaumbildner uber und 
unterstutzt die Expansion. 

Wenn die Dose langere Zeit lagert. trennen 
sich die Rezepturbestandteile in alier Regel. wobei 
sich das spezifisch schwerere Treibmittel am Bo- 
den der Druckdose absetzt. Vor der Verarbeitung 
ist es zweckmaBig, durch kraftiges und langes 
Schuttein eine intensive Vermischung von Schaum- 
bildner und Treibmittel herbeizufuhren. Soweit das 
Gas als Treibmittel wirkt und mit dem Schaumbild- 
ner aus der Druckdose austritt, verdampft es an 
der Atmosphare unter Expansion. 

EP-A 0 078 936 beschreibt eine ' Druckdose 
zum Ausbringen von Montageschaumen. deren 
Zarge einen Zylinder, einen vorzugsweise einge- 
stutpten Boden und ein domartiges Oberteil mit 
einem VerschluS aufweist. in den ein Venti! zum 
Ausbringen der aus einem Treibmittel und 
Schaumbildner bestehenden Dosenfullung einge- 



setzt ist, bei der sich innen an der Wand des 
Zylinders der Zarge das Hemd eines fliegend an- 
geordneten Kolbens fuhrt. der zwischen der in ge- 
trennten Dosenraumen untergebrachten Treibmit- 

5 tel- bzw. Schaumbildnerfullung fliegend angeordnet 
ist und den unteren Treibgasraum von dem dar- 
Uberiiegenden. den Schaumbildner aufnehmenden 
Raum trennt. Dabei bewegt sich der Kolben beim 
Ausbringen der Fullung mit zunehmenden Entlee- 

10 rungsgrad in den oberen Bereich der Druckdose, 
um nach endgOltiger Entleerung an das domartige 
Oberteil der Druckdose anzustoBen. Um eine weit- 
gehende Entleerung zu ermoglichen, ist der Kol- 
benboden an die Konturen des Dosendomes ange- 
rs paBt und weist in dem Bereich, in dem der Ventil- 
teller in das Doseninnere reicht, eine Eintiefung auf. 
GemaB EP-A 0 078 936 ist der Kolben so in den 
Dosenzylinder eingepafit, daB Treibmittel zwischen 
Dosenwandung und Kolben vom Treibmittelraum in 

20 den Schaumbildnerraum ubertreten kann, der 
Schaumbildner aber im wesentlichen im dafiir vor- 
gesehenen oberen Raum bleibt. 

Druckdosen der in der EP-A 0 078 936 be- 
schriebenen Art haben sich in der Praxis auBeror- 

25 dentlich gut bewahrt. Sie ermoglichen ein weitge- 
hendes Ausnutzen der SchaumbildnerfOllung. so 
dafi nach vollstandiger Entleerung der Dose nur 
geringe Mengen an Schaumbildner zuruckbleit>en. 
Diese geringen Mengen liegen im Bereich von 

30 etwa 5 % der ursprunglichen Dosenfullung. Nach- 
teilig ist dabei aber, daB die als Schaumbildner 
verwandten Polyisocyanat-Prepolymere hoch reak- 
tiv und toxisch sind. Aus diesem Grunde konnen 
auch bereits entleerte Druckdosen nicht ohne wei- 

35 teres entsorgt werden, sondern bedurfen einer 
Sonderbehandlung im Rahmen der fur derartige 
Ruckstande eriassenen Vorschriften. Dies fuhrt zu 
erheblichen Beeintrachtigungen und Kosten. Ent- 
sprechendes gilt fur eine Reihe von anderen Pro- 

40 dukten, die in Druckdosen vertrieben werden und 
hoch reaktiv und/oder toxisch sind. 

Ziel der Erfindung ist es daher, eine Druckdose 
bereitzustellen, bei der die nach Gebrauch und 
weitgehender Entleerung darin verbliebenen Pro- 

45 duktkomponenten. also insbesondere Polyisocyan- 
at-Prepolymere, zu okologisch und/oder toxikoio- 
gisch unbedenklichen bzw. vertretbaren Folgepro- 
dukten umgesetzt werden konnen. Diese Umset- 
zung soli zwangsweise dann einsetzen, wenn die 

50 Druckdose den daraus ausbringbaren Teil ihrer Ful- 
lung abgegeben hat. 

Dieses Ziel wird mit einer Druckdose der ein- 
gangs beschriebenen Art erreicht, bei der eine in 
der Eintiefung vorhandene mit der Produktkompo- 

55 nente reaktive Komponente durch einen AbschluB 
gegen die Produktkomponente abgeschlossen ist 
und bei der im Innenbereich des domartigen Ober- 
teiis eine Sprengvorrichtung vorgesehen ist. die 
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den AbschiuB offnet. wenn der Kolben eine Posi- 
tion unmittelbar unter dem domartigen Oberteii ein- 
nimmt Oder daran anstoBt. 

ErfindungsgemaB wird also erreicht, daB bei 
AnstoB des fliegend in der Druckdose gefuhrten 
Kolbens an die Unterseite des domartigen Ober- 
teils die dort angeordnete Sprengvorrichtung den 
AbschiuB aufsprengt. wodurch der in der Eintiefung 
enthaltene und bis zum Zeitpunkt des Aufspren- 
gens gegen die Produktkomponente hermetisch 
abgeschlossene reaktive Komponente freigesetzt 
und zur Reaktion mit der Produktkomponente befa- 
higt wird. Durch diese Reaktion wird die Produkt- 
komponente in unbedenkliche Folgeprodukte Ober- 
fuhrt, die ohne weiteres entsorgt werden konnen. 
Besonders vorteilhaft ist dabei, dafi die Umsetzung 
automatisch dann eintritt, wenn die Druckdose den 
ausbringbaren Tei! ihrer Fuliung abgeget>en hat 
und somit nur noch darin verbliebene und nicht 
mehr ausbringbare Reste enthalt. Die Freisetzung 
der reaktiven Komponente erfolgt dabei automa- 
tisch ohne EinfluBnahme desjenigen. der die Dose 
benutzt. 

ZweckmaBigerweise ist die Sprengvorrichtung 
ein Dorn. der beispielsweise an der Unterseite des 
Ventiitellers vorgesehen ist. Die Anordnung der 
Eintiefung an der Oberseite des Kolbendaches ist 
so. daB sie zur Wechselwirkung mit der Sprengvor- 
richtung, insbesondere dem Dorn fahig ist. Bei 
Anordnung des Dorns an der Unterseite des Ventii- 
tellers ist eine mittige Eintiefung auf dem Kolben- 
dach zweckmaBig. 

Der AbschiuB, mit dem die Eintiefung gegen 
die Produktkomponente abgeschlossen ist, kann 
aus beliebigen Materialien bestehen und eine belie- 
bige Form haben. sofern die Wechselwirkung mit 
der Sprengvorrichtung zur Offnung bzw. Aufspren- 
gung fuhrt. ZweckmaBigerweise besteht der Ab- 
schiuB aus einer Folie, beispielsweise aus einer 
Polyethylen-, Polypropylen- oder Aluminiumfolie. 
Andere geeignete Materialien konnen fur derartige 
Folien verwandt werden. Zu beachten ist, daB 
dann, wenn die reaktive Komponente ein niedermo- 
lekularer Stoff ist, beispielsweise Wasser. Polyeth- 
ylen und Polypropylen einen vollstandigen Ab- 
schiuB nicht gewahrleisten konnen, da Wasser 
durch diese Stoffe hindurchdiffundiert. In diesem 
Fall ist die Verwendung eine Aluminiumfolie zweck- 
maBig. 1st der Kolben nicht aus Metall gefertigt, 
sondern besteht aus Polyethylen oder Polypropy- 
len, ist es ferner zweckmaBig, die Eintiefung mit 
einer Aluminiumfolie auszukleiden, wenn Wasser 
als reaktive Komponente verwandt werden soil, wo- 
bei die AbschluBfolie aus Aluminium mit der seitli- 
chen Auskleidung zu einer Art Beutel oder Dose 
verbunden ist. 

Die in der Eintiefung auf dem Kolbendach vor- 
handene reaktive Komponente liegt ZweckmaBiger- 



weise in einer Menge vor. die sicher ausreicht, die 
in der Druckdose nach Anschlag des Kolbens am 
domartigen Oberteii verbliebene Produktkomponen- 
tenmenge vollstandig in okologisch und/oder toxi- 
5 kologisch unbedenkliche Folgeprodukte umzuset- 
zen. Die hierfur benotigten Mengen sind auBeror- 
dentlich gering und liegen fUr eine Druckdose zur 
Herstellung von Polyurethanschaum aus Polyisocy- 
anaten mit einem Fuliungsvolumen von 750 ml und 
10 einem Ausbringungsgrad von 95 % bei etwa 0,5 
bis 1g Wasser. 

Als reaktive Komponente kommen bei feuchtig- 
keitshartenden Produktkomponenten insbesondere 
OH-reaktive Substanzen in Frage, beispielsweise 
75 das bereits erwahnte Wasser, einwertige, niedrige 
Alkohole, etwa Ethanol. mehrwertige Alkohole. wie 
beispielsweise Ethylen- oder Propyienglykol oder 
Glycerin, oder niedere Carbonsauren, beispielswei- 
se Essigsaure oder Propionsaure. sowie deren hAi- 
20 schungen mit Wasser und/oder untereinander. 
Et)enfalls einsetzbare sind NH-reaktive Substanzen, 
vorzugsweise ein- oder mehrwertige primare oder 
sekundare Amine. Bei diesen Substanzen ist es 
erforderlich, zur Restmenge an Produktkomponente 
25 stoichiometrische oder leicht uberschussige Men- 
gen zuzusetzen, um eine moglichst vollstandige 
Umsetzung der Produktkomponente zu erzielen. 

Alternativ konnen als reaktive Komponente 
auch katalytisch wirksame Substanzen zugesetzt 
30 werden. die beispielsweise die Polymerisation der 
reaktiven Komponente initiieren. Solche Mittel sind 
beispielsweise Metallalkanoate. etwa Natrium- oder 
Kaliumoctoat. Katalytisch wirksame Substanzen 
konnen aber auch zur Erhohung der Reaktivitat 
35 OH-reaktiver Substanzen zugesetzt werden, bei- 
spielsweise in Form von tertiaren Amlnen. 

Besonders zweckmaBig ist es, bei Verwendung 
eines handelsublichen Prepolymers auf Isocyanat- 
basis Wasser und/oder einen mehrwertigen Alkohol 
40 als reaktive Komponente zuzusetzen, wobei eine 
katalytisch wirksame Substanz. etwa Triethylendi- 
amin. zur Reaktionsbeschleunigung zugegeben 
werden kann. Andere bekannte Reaktionsbeschleu- 
niger konnen verwandt werden. Als reaktive Kom- 
45 ponente kommt aber auch ein Pirk-Katalysator in 
Frage. der die radikalische Polymerisation des ver- 
bliebenen Isocyanats zu toterierbaren Folgeproduk- 
ten bewirkt. 

Die erfindungsgemaBen Druckdosen werden 
60 mit ubiichern Produktkomponenten und Treibmit- 
teln befullt. Die reaktive Komponente sind zur Re- 
aktion mit diesen Produktkomponenten befahigte 
und darauf abgestimmte Substanzen, die benfalls 
an und fur sich bekannt sind. Die erfindungsgemaB 
55 zum Einsatz kommenden Druckdosen entsprechen 
ebenfalls hinsichtlich ihrer Form und Ausbringungs- 
technik herkommlichen Druckdosen. wenn man von 
der Anordnung der Sprengvorrichtung und der be- 
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sonderen Ausgestaltung des Kolbens mit daran an- 
geordneter reaktiv n Komponente und AbschluB 
gegen das Doseninnere absieht 

Einzelheiten d r Erfindung ergeben sich aus 
der nachfolgenden Beschreibung einer Ausfuh- 
rungsform anhand der beigefugten Abbildungen; es 
zeigen 

Fig. 1 schematisch und unter Fortlassung alter 

fur das Verstandnis der Erfindung nicht erforder- 

lichen Einzelheiten eine Druckdose gemaB der 

Erfindung, teilweise im Schnitt, 

Rg. 2 in vergroBerter Darstellung das obere 

Ende der Druckdose im Schnitt und 

Fig. 3 einzelne Darstellungen a bis c eines erfin- 

dungsgemSB zum Einsatz kommenden Kolbens 

im Schnitt. 

Die in Rg. 1 und 2 wiedergegebene Druckdose 
weist eine mit 1 bezeichnete Zarge auf. die gemaS 
dem dargesteltten AusfOhrungsbeispiel aus Stahl- 
blech besteht. Der Mittetteil besteht aus einem 
Zylinder 2, dessen untere Stirnkante bei 3 zusam- 
men mit dem Rand 4 eines bei 5 eingestulpten 
Bodens 6 umgebordelt ist. Der obere Rand 7 des 
. Zylinders 2 geht in ein domartiges. d.h. kegel- 
stumpfartiges Oberteil 8 uber, in dessen eine zen- 
trale Offnung umgebender Rand 9 einen mit 11 
bezeichneten VerschluB aufweist. Der VerschluS 
hat einen Teller 10, dessen Rand 13 um den Rand 
9 gekrimpt ist Der Teller 10 weist eine mittlere 
Offnung 40 auf, in der eine stopfenformige Gummi- 
dichtung 41 eines mit 12 bezeichneten Ventites 
untergebracht ist. Der mit 42 bezeichnete Ventil- 
korper ist rohrformig und an seinem inneren Ende 
43 mit einem Teller verschlossen, der sich unter 
dem EinfluB des Innendruckes der Dose auf die 
Gummidichtung legt. Unter dem Teller 10 und in- 
nerhalb des nach auBen abgedichteten Rohrteiles 
befinden sich ein oder mehrere Offnungen 44, 
durch die der Doseninhalt nach auBen treten karin, 
sobald der Ventilkorper 42 verkippt und dadurch 
der Ventilteller 43 abgehoben wird. Auf der Unter- 
seite des Ventiltellers 43 befindet sich ein Dorn 45, 
der mittig senkrecht in den Innenraum der Druck- 
dose hineinreicht. 

Im Zylinder 2 ist ein mit 14 bezeichneter Kol- 
ben fliegend angeordnet. Das Kolbenhemd 15 fuhrt 
sich an der Zylinderwand, jedoch hat der Kdlben in 
der Dose genugend Spiel, um ohne Verklemmun- 
gen in Richtung der Dosenachse A beweglich zu 
sein. Die Anordnung des Kolbens im Zylinder ist 
dergestalt, daB Treibmittel zwischen Kolbenhemd 
15 und Innenwand des Zylinders 2 aus dem unter- 
en Dosenbereich in den oberen Dosenbereich 
ubertreten kann. Es ist aber gleichfalls moglich. 
eine Dichtung zwischen Kolbenhemd 15 und jnnen- 
wand des Dosenzyiinders 2 vorzusehen oder den 
Abstand zwischen Kolbenhemd und Zylinderwand 
so zu gestalten, daB eine Filmdichtung durch in 



diesem Zwischenraum eingetretene Produktkompo- 
nente erfolgt. 

Im Ruhezustand schwimmt der Kolben auf der 
Treibgasfullung, wahrend sich die Produktkompo- 
5 nente darUber befindet. Bei Betatigung des Venti- 
les verdamptt flussiges Treibgas aus der Fullung 
und treibt den Kolben samt Produktkomponente 
nach oben in Richtung auf das Ventil 

Der Kolben 14. der sich somit zwischen Treib- 
10 gasfullung und Produktkomponentenfullung befin- 
det. definiert somit eine veranderliche untere Lan- 
ge 19 des Zylinders 2. Der Abschnitt 19 des Zylin- 
ders 2 umgibt damit einen Raum 20, der mit Treib- 
rnittel gefullt ist und vom Dosenboden 6 nach un- 
75 ten und von der Unterseite 17 des Kolben 14 nach 
oben abgeschossen wird. Die FUllung des Treibmit- 
tels erfolgt mit Hilfe einer nicht dargestellten FUll- 
nadel Uber eine radiale Offnung 21 eines Ventilan- 
satzes im Dosenboden und einen Ventilgummiring 
20 22, der um den Ventilansatz gelegt ist. 

Der Kolben 14 schwimmt auf der Treibmittelful- 
lung des Treibgasraumes 20; die flussige Produkt- 
komponente befindet sich im Raum 23 oberhalb 
des Kolbendaches 26. Dieser Raum wird von der 
25 restlichen Lange 24 des Zylinders 2, dem Dom 8 
und dem VerschluB 1 1 umschlossen. 

GemaB dargestelltem Ausfuhrungsbeispiel ist 
das Kolbendach 26 auf seiner dem Raum 23 zuge- 
kehrten Seite mit einer Eintiefung 25 versehen und 
30 hat eine kegelstumpfformige Randflache, die nach 
auBen, d.h. konvex gewolbt ist. Teile der gewolbten 
Flache 26 konnen von innen ah dem domartigen 
Oberteil bzw. an dem VerschluB anschlagen. so- 
bald der Kolben 14 seine obere Endstellung er- 
as reicht hat. 

Dabei ragt der Dorn 45 an der Unterseite des 
Ventiltellers 43 in die Eintiefung 25 hinein. Der 
Dorn kann die Form einer spitz zulaufenden Nadel 
haben, aber auch jede andere zum Aufsprengen 
40 des Abschiusses 16 geeignete Form. 

Die Eintiefung 25 im Kolbendach 26 weist eine 
aufgeklebte oder aufgeschwelBte AbschluBfolie 16 
auf. die sich sowohl auf der Oberseite des Kolben- 
daches 26 als auch auf einem in der Eintiefung 25 
45 umlaufenden Vorsprung 28 abstutzen kann (hier fUr 
ersteren Fall dargestellt). Im durch die Eintiefung 
25 und die Folie 26 definierten Raum 18 befindet 
sich die reaktive Komponente, die dadurch. daB 
nach Ausbringung der Fullung durch das Ventil der 
60 Kolben 14 bei Erreichen der oberen Endstellung in 
den Dom 8 hineinragt und die Folie 16 gegen den 
Dorn 45 fCihrt, der diese zum ZerreiBen bringt, 
freigesetzt wird. 

Die reaktive Komponente im Raum 18 wird bei 
55 der Herstellung d s Kolb ns in diesen integriert 
und mit dem Kolben in die Druckdose eingebracht. 

Zum Befullen der Dose wird in die zunachst 
noch oben offene Dose die Produktkomponente 
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eingebracht, wobei man eine gewisse Menge 
Treibgas zusetzt, wenn es sich um einen Schaum- 
bildner handelt Nach Umbordein des Randes des 
Tellers 10 um den Rand 9 ist die Dose verschlos- 
sen. Nach EinfGllung des Schaumbildners wird mit 
Hilfe einer Hohlnadei das Treibmittel uber die Off- 
nung 21 und den Ventilgummiring 22 in den unter- 
en Dosenberelch eingebracht. Nach Erreichen des 
erforderlichen Druckes im Treibgasraum 20 wird 
die FUllnadel zuruckgezogen, wodurch sich das 
Einwegventil unter dem Druck des Treibgases von 
selber schlieBt. Damit ist die Dose betriebsbereit. 

Bei der Ausgestaltung der erfindungsgemaSen 
Druckdose fur die Ausbringung von Montages- 
chaum ist es zweckmaBig. da6 zwischen Kolben- 
hemd 15 und Zylindenwand 2 Treibmittel in die 
FOIIung 23 Obertreten kann, um dort einen Teil des 
fiir die Expansion notwendigen Gases zur Verfu- 
gung zu stellen. Bei richtiger Anpassung des Kol- 
benhemdes an den inneren Zylinderdurchmesser 
kann die flussige FOIIung aus 23 aber nicht in den 
Treibgasraum 20 ubertreten, unbesthadet der je- 
weiligen Lage der Dose. 

Eine solche Druckdose fur Montageschaume 
wird durch Verkippen des Ventiles 12 mit dem 
Teller 43 betatigt. Wird durch Verkippen des Tel- 
lers 43 das Ventil geoffnet, so tritt Schaumbildner 
aus und wandert der Kolben 14 nach oben. In Fig. 
1 ist die Stellung des Kolbens nach etwa halftiger 
Entleerung der Dose angedeutet, Sobald das Ventil 
12 geschlossen wird, bleibt der Kolben 14 in seiner 
jeweiligen Stellung stehen, um sich bei erneutem 
Offnen des Ventiles wieder in Bewegung zu setzen. 

SchlieBlich erreicht der Kolben seine obere 
Endstellung, in der er am Dom 8 bzw. in der Folie 
16 am Dorn 45 anschlagt. Die reaktive Komponen- 
te tritt aus dem Raum 18 aus. Nun nachstromen- 
des Treibgas, das noch verbliebenen Schaumbild- 
ner austragt, verteilt zugleich die reaktive Kompo- 
nente im stark verkleinerten bzw. weitgehend ge- 
schlossenen Raum 23, so daB eine Reaktion des 
noch verbliebenen Schaumbildners mit der reakti- 
ven Komponente zu unschadlichen Folgeprodukten 
stattfinden kann. Diese Folgeprodukte verbleiben in 
der Druckdose und werden mit dieser der vorgese- 
henen Entsorgung zugefuhrt. Die Entsorgung kann 
in ubiichen Deponie- Oder Verbrennungsanlagen 
stattfinden. wenn die Treibmittelmenge so bemes- 
sen ist, daB keine Oder nur noch geringe Restmen- 
gen in der Druckdose verbleiben. 

Fig.3 zeigt zweckmaBige Ausfuhrungsformen 
von in der erfindungsgemaBen Druckdose zum Ein- 
satz kommenden Kolben im Schnitt. Der Kolben 
gemafi Fig. 3a zeigt eine uber die kreisformige 
Eintietung 25 aut das Kolbendach 26 aufgeklebte 
Oder aufgeschweiBte Folie 16. Die reaktive Kompo- 
nente befindet.sich im durch Folie 16 und Eintie- 
fung 25 definierten Raum 18 des Kolbens 14. 



Fig. 3b zeigt eine weitere Ausfuhrungsform, 
wonach die Eintiefung 25 einen innen umlaufenden 
Vorsprung Oder Rand 28 aufweist, auf den die Folie 
16 aufgeklebt ist. Diese Ausfuhrungsform hat den 

5 Vorzug, daB vor Aktivierung der reaktiven Kompo- 
nente ein groBerer Teil der Produktkomponente 
ausgetragen werden kann, was zugleich auch den 
Bedarf an reaktiver Komponente vermindert. Der 
innerhalb der Eintiefung 25 umlaufende Vorsprung 

10 28 kann, je nach Gestaltung des Druckdosendoms 
und benotigter Menge an reaktiver Komponente, 
weiter oben Oder weiter unten in der Eintiefung 25 
verlaufen. 

Fig. 3c zeigt eine dritte Variante. bei der die 
75 AbschluBfolie 16 mit einer Auskleidung 29 der Ein- 
tiefung 25 zu einem Beutel verbunden ist. Der 
Beutei ist zweckmSBigerweise in der Eintiefung 25 
festgelegt, beispielsweise auf mechanischem Wege 
- durch Vorsprunge - Oder durch Verkleben. Diese 
20 Variante eriaubt die individuelte Einbringung der 
reaktiven Komponente in den Kolben 14. Sie er- 
moglicht zudem die Verwendung von Wasser als 
reaktiver Komponente in einem Kolben aus Poly- 
ethylen und Propylen. wenn der Beutel aus Alumi- 
25 niumfolie t>esteht, die fur Wasser undurchlassig ist, 

Patentanspruche 

1. Druckdose, insbesondere zum Ausbringen von 
30 Montageschaumen, etwa Einkomponenten-Po- 

lyurethanschaumen, deren Zarge (1) einen Zy- 
linder (2), einen vorzugsweise eingestulpten 
Boden (5), ein domartiges Oberteil (8) mit ei- 
nem Ventil (12) zum Ausbringen einer aus 

35 Produktkomponente und Treibmittel bestehen- 

den Dosenfullung aufweist und die einen an 
der Innenwand des Zylinders (2) gefuhrten und 
ftiegend angeordneten Kolben (14) enthalt. der 
den Treibgasraum von der Produktkomponente 

40 trennt und in seinem Kolbendach (26) eine 

Eintiefung (25) besitzt, dadurch gekennzeich- 
net, daB eine in der Eintiefung (25) vorhande- 
ne, mit der Produktkomponente reaktive Kom- 
ponente durch einen AbschluB (16) gegen die 

46 Produktkomponente abgeschlossen ist und daB 

im Innenbereich des domartigen Oberteils (8) 
eine Sprengvorrichtung (45) vorgesehen ist, 
die den AbschluB (16) off net, wenn der Kolben 
(14) eine Position unmittelbar unter dem dom- 

50 artigen Oberteil (8) einnimmt. 

2. Druckdose nach Anspruch 1 , dadurch gekenn- 
zeichnet, daS die Sprengvorrichtung (45) ein 
Dorn ist. 

55 

3. Druckdose nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Sprengvorrichtung 
(45) an der Unterseite des Ventiltellers (43) 
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vorgesehen ist. 

4. Druckdose nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daG der AbschluB 



5. Druckdose nach einem der Anspruche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, da6 der AbschluB 
(1 6) aus Polyethylen, Polypropylen oder Alumi- 



6. Druckdose nach einem der AnsprOche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB der AbschluB 
(16) aus Aluminlumfolie besteht und die Eintie- 
fung (25) mjt Aluminiumfolie ausgekleidet ist, is 
wobei AbschluB (16) und Auskleidung dichtend 
miteinander verbunden sind. 

7. Druckdose nach einem der AnsprOche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB die in der Eintie- 20 
tung (25) vorhandene reaktive Komponente in 
einer Menge vorliegt. die ausreicht, die in der 
Druckdose nach Anschlag des Kolbens (14) 

am domartigen Oberteil (8) verbliebene Pro- 
duktkomponentenmenge volistandig in okolo- 25 
gisch und/oder toxikologisch unbedenkliche 
Folgeprodukte umzusetzen. 

8. Druckdose nach einem der AnsprUche 1 bis 7. 
dadurch gekennzeichnet, daB die reaktive 30 
Komponente eine OH-reaktive Substanz, vor- 
zugsweise Wasser, ein ein- oder mehrwertiger 
Alkohol. eine Carbonsaure oder eine Mischung 
derselben, oder eine NH-reaktive Substanz, 
vorzugsweise ein ein- oder mehrwertiges pri- 35 
mares oder sekundares Amin, ist. 

9. Druckdose nach einem der Anspruche 1 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet. daB die reaktive 
Komponente eine katalytisch wirksame Sub- 40 
stanz ist oder enthalt, vorzugsweise ein ein- 
oder mehrwertiges tertiares Amin oder ein Me- 
tal lalkanoat. 

10. Druckdose nach einem der Anspruche 1 bis 9, 45 
dadurch gekennzeichnet, daB die Produktkom- 
ponente ein handelsubliches Prepolymer auf 
Isocyanatbasis ist. 

11. Druckdose nach einem der Anspruche 1 bis so 
10, dadurch gekennzeichnet. dafl die reaktive 
Komponente aus Wasser und/oder einem 
mehrwertigen Alkohol. ggf. in Verbindung mit 
einer katalytisch wirkenden Substanz zur Reak- 
tionsbeschleunigung, oder aus einem Pirk-Ka- 55 
talysator besteht. 



(16) eine Folie ist. 
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